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Мундштуки для газорезательных машин подбираются исходя из толщины металла 
под резку. Ниже приведены данные по мундштукам, которые позволят добиться 
наилучшего качества реза. 

АЦЕТИЛЕН 102 НС 

Ар-
ти-
кул 

Диапа-
зон 
резки, 
мм 

Ско-
рость 
резки, 
мм/мин 

Давление, бар Расход (м³/час) 
Ши-
рина 
реза, 
мм 

Резка 
О2 

Нагрев 
О2 

Аце-
ти-
лен 

Резка 
О2 

Нагрев 
О2 

Аце-
ти-
лен 

GO-
2-00 

5.-10 600-450 2 2 0,2 1,2 0,41 0,37 
1,3-
1,5 

GO-
2-0 

10.-20 480-380 2,5 2,5 0,2 2,1 0,48 0,43 
1,7-
1,8 

GO-
2-1 

20-30 400-320 3 3 0,2 3,4 0,48 0,43 
2,0-
2,1 

GO-
2-2 

30-50 350-280 3 3 0,2 4,3 0,48 0,43 
2,3-
2,4 

GO-
2-3 

50-70 300-240 3,5 3,5 0,25 6,5 0,55 0,5 
2,7-
2,9 

GO-
2-4 

70-90 260-200 4 4 0,3 11 0,69 0,63 
3,4-
3,5 

GO-
2-5 

90-120 210-170 4 4 0,35 15 0,77 0,7 
3,9-
4,0 

GК-
1-6 

100-
150 

  260-140 4,5   4,5   0,4   22 1,06 0,96 
4,4-
5,1 

  

http://www.24-tech.ru/
mailto:zakaz@24-tech.ru


 
Офис: г. Москва, 117246, город Москва, Научный 

проезд, дом 19, эт 2 ком 6д оф 133 
Тел. +7 (495) 108-50-71 

8 (800) 777-47-68 

www.24-tech.ru 
info@24-tech.ru 

 

 

 

Почтовый адрес: 117246, город Москва, Научный 
проезд, дом 19, эт 2 ком 6д оф 133 

Тел. / Факс: +7 (495) 108-50-71 

info@24-tech.ru; www.24-tech.ru 

ООО «ТЕХНО» ИНН 7728456708 КПП 772801001 
ОКВЭД 46.90 ОГРН 1197746000760 
в ПАО «Сбербанк России»: Р/с 40702810638000156190 
К/с 30101810400000000225 БИК 044525225 

 

ПРОПАН 106 НС 

Ар-
ти-
кул 

Диапа-
зон 
резки, 
мм 

Скорость 
резки, 
мм/мин 

Давление, бар Расход (м³/час) 
Ши-
рина 
реза, 
мм 

Резка 
О2 

Нагрев 
О2 

Аце-
ти-
лен 

Резка 
О2 

Нагрев 
О2 

Аце-
ти-
лен 

GO-
3-0 

05.-10 600-450 2 2 0,2 1,2 1,18 0,31 
1,3-
1,5 

GO-
3-1 

10.-20 480-380 2,5 2,5 0,2 2,11 1,18 0,31 
1,7-
1,8 

GO-
3-2 

20-35 400-320 3 3 0,25 3,4 1,37 0,36 
2,0-
2,1 

GO-
3-3 

35-45 350-280 3 3 0,25 4,3 1,37 0,36 
2,3-
2,4 

GO-
3-4 

35-60 300-240 3,5 3,5 0,3 6,5 1,86 0,49 
2,3-
2,9 

GO-
3-5 

60-100 260-200 4 4 0,3 11 1,86 0,49 
3,4-
3,5 

GO-
3-6 

100-
130 

220-180 4 4 0,3 15 3,04 0,8 
3,9-
4,0 

GO-
3-7 

130-
160 

200-160 4,5 4,5 0,4 22 3,72 0,98 
4,4-
5,1 

GO-
3-8 

  160-
220 

180-140 4,5 4,5 0,4   28 3,72 0,98 
5,8-
6,8 

GO-
3-9 

  220-
260 

130-90 4,5 4,5 0,4   34   3,72 0,98 
7,0-
7,5 
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